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TEXTILE A BASE D'UN MELANGE DE COTON ET DE FIBRES 
TECHNIQUES RESISTANT A L'ABRASION 

La presente invention concerne un textile a base d'un melange de 
fibres cellulosiques, par exemple coton et de fibres techniques resistant a 
5 I'abrasion. 

Plus particulierement, I'objet de I'invention est un tissu d'aspect 
"blue-jean", ou plus generalement ayant 1'aspect de la toile en coton, qui se 
destine a la confection de pantalons, blousons, vestes, gants, etc.... 

Des tissus ayant des qualites lors de chocs abrasifs - par exemple 

10 les chocs subis par les vetements d'un motard lorsque celui-ci fait une chute - 
sont connus dans Tart anterieur. Ces tissus necessitent generalement un 
minimum de deux couches distinctes : soit une doublure de contort est 
disposee pour permettre le port a meme la peau, soit une enduction de 
produits a faible coefficient de friction (silicone, polytetrafluoroethylene 

15 (PTFE)...) est realisee sur un materiau resistant (maille ou tissu en 
aramides...), c'est le cas des gants de travail destines a la protection contre les 
chocs abrasifs, cependant cette derniere solution presente deux inconvenients 
majeurs : I'inconfort du au manque de respirabilite du complexe a cause de 
I'enduction et 1'aspect "industriel" donne par I'enduction. En outre, ce sont des 

20 tissus qui ne permettent qu'une faible aeration Pete, done ils sont relativement 
peu agreables a porter a cette saison. 

La grande majorite des autres alternatives connues dans Tart 
anterieur sont des polyamides fusibles a une temperature inferieure a 250 °C. 
De plus, ceux-ci ne sont pas auto-extinguibles, ce qui represente un danger 

25 supplementaire evident pour le porteur de vetements realises avec de tels 
textiles. En effet, lors d*un choc abrasif, par exemple en moto, de tels 
materiaux peu vent rapidement atteindre localement leur point de fusion et se 
trouvent alors en contact direct avec la peau de Tutilisateur, occasionnant alors 
des lesions et brulures difficiles a soigner (le risque de complications est accru 

30 en cas d'incendie). 

Les polyesters ont une certaine resistance a Tabrasion mais n'ont 
pas de qualites non-feu suffisantes. Le polyethylene possede de tres grandes 
qualites mecaniques, mais son point de fusion se situe aux alentours des 
120°C. Seuls les para- et meta-aramides ont des qualites mecaniques et non 

35 feu mais leurs performances se d6teriorent en presence des UV. Les 
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ceramiques pourraient reunir ces qualites, mais leur prix est encore trop eleve 
pour autoriser une exploitation industrielle economiquement viable. 

De toutes fagons, Tensemble de ces matieres n'a pas les qualites 
textiles suffisantes, celles-ci sont difficiles a teindre et ont un toucher 
5 desagreable pour le porteur des vetements, qui correspond a la sensation du 
contact de matiere plastique avec la peau. 

Ainsi, dans I'univers de I'equipement pour le motocycliste en 
general, et dans le pantalon en particulier, seuls des sur-pantalons, des 
pantalons en tissu multicouches, ou encore des pantalons en cuir peuvent se 

10 prevaloir d'assurer une protection a I'abrasion. Dans chacun de ces cas, des 
inconvenients respectifs existent, notamment Tete (inconfort, manque de 
respirabilite et d'hydrophilite, mauvaise apparence, etc,...). 

Enfin, le brevet americain US 4 920 000 decrit un tissu 
monocouche comprenant deux fils, un fil naturel dit "de confort" et un fil 

15 "technique" a hautes proprietes de resistance a I'abrasion et a la temperature, 
ces deux fils 6tant tisses dans une armure definissant au rnoins deux portions 
distinctes dans Tepaisseur du tissu, une premiere portion, exterieure, a 
dominante fil technique, et une seconde portion, interieure, a dominante fil de 
confort, lesdites portions etant au moins partiellement enchevetrees. Le fil 

20 technique utilise dans I'invention decrite dans ce brevet est un melange intime 
de matieres differentes, naturelies et artificielles, chacune ayant un role 
technique particulier, la peripherie du fil etant de meme composition que le 
centre de celui-ci. Le fil technique ainsi obtenu, n'est que tres partiellement 
recouvert en surface, et la partie de ce fil en matiere synthetique est tres 

25 exposee, ce qui ne permet pas de resoudre les desavantages des textiles a 
base de fils artificiels decrits ci-dessus, notamment au niveau de I'aspect visuel 
et du confort. En outre, un tel fil technique ne permet pas de colorer le tissu 
obtenu, car soit les colorants sont tres mal retenus par les matieres 
synthetiques utilisees pour les fibres techniques, soit Ton utilise le polyester et 

30 le polyamide qui se teignent bien, mais pour lesquels le toucher et la brillance 
posent probleme au niveau de I'aspect du tissu obtenu, ainsi qu'au niveau des 
performances techniques qui sont inferieures. 

Ainsi, le but principal de la presente invention est de fournir un tissu 
qui permette de diminuer Tecart de performances entre les textiles techniques 

35 et les textiles destines a I'habillement. Plus precisement, le but de I'invention 
est de fournir un tissu qui permette de resoudre les problemes techniques des 
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tissus connus dans Tart anterieur, et possede done d'excellentes proprietes 
mecaniques, notamment de resistance au feu, aux hautes temperatures et a 
1'abrasion, qui permette une tenue des colorants qui lui sont appliques, a un 
niveau au moins egal a celle que possedent les tissus en matiere naturelle - 
5 par exemple cellulosique (coton ou lin notamment) - et qui soit aussi 
confortable a porter que ces derniers. 

Le but de ('invention est atteint avec un tissu monocouche 
comprenant deux fils, un fil de materiau cellulosique dit "de contort" et un fil 
technique a hautes proprietes de resistance a 1'abrasion et a la temperature, 

10 ces deux fils etant tisses ou tricotes de maniere a definir au moins deux 
portions distinctes dans Tepaisseur du tissu, une premiere portion, exterieure, a 
dominante fil technique, et une seconde portion, interieure, a dominante fil de 
confort, lesdites portions etant au moins partiellement enchevetrees. 

L'invention est plus particulierement caracterisee en ce que le fil 

15 technique est un fil, realise a partir de filaments continus, de preference non 
textures, fil technique dont Tame est recouverte sur au moins 75%, de 
preference au moins 85%, de sa surface par un enrobage comprenant au 
moins partiellement des fibres naturelles. 

Ce tissu possede d'excellentes qualites mecaniques et textiles (en 

20 termes de facilite de tissage d'une part, et de confort d'autre part), et il se 
destine notamment aux motocyclistes, ou utilisateurs de planches a roulettes 
ou "skate-boards", "rollers", velos, surfs des neiges ou "snow-boards" en leur 
procurant protection, confort et look. 

De par sa conception monocouche, il s'adresse a la confection de 

25 vetements legers pouvant se porter a meme la peau et offrant une excellente 
protection & I'abrasion en cas de chute. La protection est assuree par ('extreme 
resistance a I'abrasion du fil technique qui est contenu en majorite dans la 
portion externe du tissu. 

II est a noter ici que par materiau resistant a Tabrasion, on entend 

30 un materiau dont la durete et le coefficient de friction sont tels qu'ils lui 
permettent d'etre pratiquement equivalents lors de tests de resistance a 
I'abrasion en conditions reelles a des cuirs de competition approuves par la 
Federation Fran?aise de Motocyclisme, selon la norme n° prEN 13595-2. 

Ainsi, des tests pratiques sur differents echantillons de textiles ont 

35 montre les resultats decrits ci-apres. La methode utilisee n'est pas exactement 
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la methode normalisee mais elle s'en approche par les etapes mises en jeu, et 
par sa reproductible. 

A 37°C, on a teste des echantillons d'une surface de 80 mm par 50 
mm, mis en place sous un support leste d'environ 10 kgs, qui est mis en 
5 contact direct avec un revetement routier sec, de granulomere moyenne. Le 
support leste est mis en translation jusqu'a d§chirement complet de tous les fils 
de chaine. Les mesures donnees ci-apres represented les distances 
parcourues par chaque echantillon avant destruction complete des fils de 
chaine: 

10 - Toile de France (etalon selon la norme EN388 de 1993 de I'lFTH, 

sous la reference LEM 6), 100% coton : 25 m 

- blue-jean de type "Levis 501 ™" neuf, 100% coton :12 m 

- blue-jean de type "Levis 501 ™" usage, 100% coton : 2.5 m 

- blue-jean comportant des fils de chaine et de trame renforces 
15 polyester et kevlar™, en melange intime :15 m 

- Cuir de competition : 62.5 m 

- textile selon invention, constitue d'une trame en coton et d'une 
chaine de filaments retordus coton/aramide : 29.5 m 

- textile selon invention tel que decrit dans I'exemple ci-apres, 
20 constitue d'une trame en coton et d'une chaine de filaments aramide continus 

guipes coton bleu : 45 m 

- textile selon ('invention, constitue d'une trame en coton et d'une 
chaine de filaments polyethylene guipes coton : 65 m. 

On note done que les textiles obtenus selon ['invention, bien qu'ils 
25 permettent de conserver I'aspect exterieur d'un tissu 100% coton, demontrent 
des performances tres superieures a celles des tissus 100% coton de type 
blue-jean, et dans certains cas, des performances quasiment identiques a 
celles obtenues avec des cuirs utilises en competition par la Federation 
Frangaise de Motocyclisme. 
30 Le confort provient d'une construction speciale de type "effet 

chame", I'effet chaine peut etre obtenu par les titrages des fils employes (par 
exemple plus gros en chaine qu'en trame) ou bien par I'armure elle meme 
(satins, serges, demi nattes,..) permettant de reunir les qualites precedentes 
avec une seule couche de tissu qui protege grace a sa surface exterieure et se 
35 porte a meme la peau grace a sa surface interieure hydrophile. Ce tissu 
possede egaiement des qualites thermiques de haut niveau. 
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Selon une premiere forme d'execution, preferee, de ('invention, le 
tissu est obtenu par tissage, le fil de trame constituant le fil de contort, et le fil 
de chaine, le fil technique. 

Dans ce cas, Parmure utilisee est de type effet chaine, mais ayant 
5 des flottes inferieurs ou egal a 4 fils, de preference un serge 3/1 (flotte de 3) ou 
serge 2/1 (flotte de 2). 

En effet, au sein des armures de bases, on retrouve : serge, satin 
et toile. Dans le cas present, c'est la toile qui est la moins adaptee. 
Le satin offre des possibilites importantes tout comme le serge en raison de la 

10 possibility de doser la proportion de fils de chatne en surface exterieure de 
I'etoffe (le resultat recherche etant I'effet de chame). 

Le serge, dans sa version 3/1 ou 2/1 est Tarmure de base du 
denim, c'est done I'armure ideale au niveau de I'apparence du tissu pour une 
imitation blue-jean. Neanmoins, toute armure est envisageable pourvu que la 

15 combinaison de celle-ci et des titrages de fils favorisent la presence des fils de 
chame en surface exterieure et favorisent la presence des fils de trame a 
Tinterieur. Le tissu peut etre stretch trame ou fixe. 

En outre, dans d'autres cas que pour les armures serge 3/1 ou 2/1 , 
il est necessaire de controler correctement, en plus des proportions des 

20 portions exterieure / interieure du tissu, le nombre et I'ampleur des flottes. En 
effet certaines armures permettent une grande presence possible des fils de 
chaine a I'exterieur du tissu - ou "avant" mais au prixde flottes tres 
importants. Le risque alors est qu'un fil s'accroche a un element exterieur et 
soit tire par celui-ci, deformant ainsi la structure du tissu. Cette caracteristique 

25 s'appelle la resistance a l'6raillage. A ce titre, un flotte inferieur ou egal a 4 fils 
est considere comme acceptable. 

Selon une seconde forme d'execution de Tinvention, le tissu est 
obtenu par tricotage. En effet, le tricotage peut fournir un aussi bon support que 
le tissage, a partir du moment ou il est possible de differencier les fils dits 

30 "avant" (fiis techniques) des fils dits "arriere" (fils de confort). L'important etant 
de ne pas avoir trop - 35 % de la surface visible du tissu au maximum - de fil 
technique a I'arriere de la maille en raison de son cout eleve par rapport au fil 
arriere. Generalement, ces tricots seront realises sur des metiers double 
fonture, cependant, la maille molleton qui est realisee sur metier simple fonture 

35 remplira facilement les conditions de performance et de cout (proportions fil 
avant / fil arriere acceptables). Dans le cas de la maille, I'elasticite du tissu est 
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naturelle, en raison de ia structure donnee par le tricotage (aucun fil n'est 
tendu). 

Avantageusement, le fil de confort est un fil de materiau 
cellulosique, assocte a un fii elastique, pour donner un fil dit "fil stretch". En 
5 effet, dans le cas d'un choc abrasif, le tissu commence d'abord par se deformer 
grace a Pelasticite de la trame elastique, ce qui permet d'absorber une partie de 
I'energie re9ue par le tissu au moment du choc, puis le reste de Tenergie 
degagee par le frottement du tissu sur la chaussee, est absorbee par le fil 
technique de chaTne, qui doit alors avoir lui-meme des proprietes de resistance 
10 a ('abrasion suffisantes - autrement dit une resistance a la compression 
suffisamment elevee et un coefficient de friction suffisamment faible - pour ne 
pas se degrader. 

En outre, Tame du fil technique resistant a Tabrasion est 
avantageusement realisee dans un materiau dont le point de fusion est 

15 superieur a 250°C, de preference superieur a 400°C. On peut egalement 
envisager 1'utilisation de materiaux ayant un point de fusion extremement eleve 
comme les meta- et para-aramide. Lors d'un choc abrasif entrainant une 
elevation de leur temperature, ces materiaux perdent d'abord leurs 
caracteristiques mecaniques, puis se degradent sans fondre. On peut 

20 egalement envisager ('utilisation d'une ame fusible a 130°C comme le 
polyethylene ou a 260°C comme certains nylons (polyamide 6-6), mais avec 
des precautions de conception comme I'enrobage de cette 3me par des 
composes a haut point de fusion comme le polytetrafluoroethylene (PTFE) par 
exemple. 

25 Pour parvenir a de telles performances mecaniques et thermiques 

le choix du materiau constitutif de Tame technique est tres important et 
constitue une premiere etape. De preference, ce dernier est realise dans un 
materiau choisi parmi le groupe des para-aramides, des meta-aramides, des 
resines silicones, des resines fluorees de type polytetrafluoroethylene (PTFE), 

30 des resines chargees en verre (ou en ceramique), de Talumine, des resines a 
base de polyethylene, ou d'une combinaison de ces materiaux entre eux. 
D'autre materiaux encore peuvent etre employes comme les polyamides, les 
polyesters, le polyethylene par exemple, du moment que ces materiaux ont des 
proprietes de resistance a I'abrasion suffisantes, telles que definies dans le 

35 cadre de la pr6sente description. 
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Dans une seconde etape, on s'attache au choix d'une structure 
appropriee pour Tame du fil technique, qui peut etre obtenue de plusieurs 
fagons: premierement par retordage de fils, par exemple un fil de para-aramide 
ou de verre retordu avec un fil de PTFE ou silicone, le tout en fibres continues, 
5 deuxiemement par filage, peignage '(c'est-a-dire par melange intime) de ces 
matieres sous forme de fibres continues, troisiemement par enduction et / ou 
impregnation (silicone, PTFE...) d'une §me en fibre de para-aramide 
notamment, ou toute combinaison de ces alternatives entre elles. 

Ce fil - ou ame - complexe est ensuite, soit guip6 de fil ayant des 

10 qualites textiles tels que coton, lin, laine... (et ayant ete prealablement teint en 
bleu dans le cas du blue-jean), soit impregne et/ou enduit d'un melange pateux 
ou liquide (PTFE, silicone...) et de fibres textiles tres courtes et colorees 
(coton, lin, laine...) assurant la couleur et I'aspect dudit fil de chame. Cette 
operation peut egalement avoir pour fonction de constituer un ecran anti-UV 

15 dans le cas d'utilisation de para-aramide au sein de Tame (ce materiau etant 
tres sensible aux rayons ultraviolets). 

Selon une premiere forme d'execution de invention, Tenrobage de 
la fibre technique est realise par guipage en double couverture helicoidale par 
un fil de coton, ou de laine. 

20 Selon une seconde forme d'execution, alternative, de I'invention, 

Tenrobage de la fibre technique est realis^e par enduction, avec ou sans 
impregnation, de la fibre technique dans un bain d'un melange de resine 
fluoree, silicone, acrylate, ou resine polymere equivalente, saturee en fibres 
ultracourtes naturelles. Cette operation est appliquee directement sur le ou les 

25 fils d'ame, les objectifs etant: 

- de donner du glissant (necessaire pour le tissage et le comportement du 
complexe "fil technique / fil de guipage", dans le cas d'un fil technique en fibre 
de verre par exemple, 

- de diminuer le coefficient de friction du complexe, 

30 - de donner des caracteristiques non-feu (notamment dans le cas d'une 
impregnation silicone ou resine fluoree sur une ame de polyethylene), 

- de donner la couleur, I'aspect, et certaines fonctions textiles, par exemple 
dans le cas d'une enduction realisee a partir d'un melange de resine fluoree 
(ou Silicone ou produits similaire...) sature en fibres ultracourtes (de coton, de 

35 lin, de laine...) et deja colorees. II est a noter que cette operation peut 
egalement se realiser en deux temps ; impregnation du fil, puis saturation en 
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fibres a la peripherie du complexe. Une autre alternative est possible, c'est la 
coloration du bain, sans addition de fibre. 

Pour sa bonne comprehension, invention va a present etre decrite 
en detaillant a titre d'exemple non limitatif, une forme particuliere d'execution 
5 d'un tissu resistant a I'abrasion selon Tinvention. 

La presente invention concerne un tissu monocouche comprenant 
deux fils, un fil de materiau cellulosique dit "de contort" et un fil technique a 
hautes propriety de resistance a I'abrasion et a la temperature. Dans la 

10 description qui suit, le fil de confort en materiau cellulosique sera decrit comme 
un fil de coton, qui est le materiau prefere parmi les materiaux cellulosiques 
regroupant notamment: coton, lin, viscose, ou encore acetate. 

Par tissu "monocouche", on entend que le tissu realise en une 
seule couche permet d'assurer a la fois le confort grace a la presence 

15 majoritaire a I'interieur, des fils de trame (confort du materiau et tlasticite) et la 
resistance mecanique grace a la presence majoritaire a I'exterieur, des fils de 
chame (resistance du materiau et apparence donnee par le guipage). 

Les deux fils sont tisses dans une armure definissant au rnoins 
deux portions distinctes dans I'tpaisseur du tissu, une premiere portion, 

20 exterieure, a dominante fil technique, et une seconde portion, interieure, a 
dominante fil de confort, lesdites portions etant au moins partiellement 
enchevetrees. 

Plus precisement, ce tissu selon Tinvention est obtenu par tissage, 
le fil de trame etant constitue par le fil de confort, et le fil de chame par le fil 
25 technique. Plus particulierement, Tarmure utilisee est un serge 3/1 ou 2/1. 

La trame, de couleur blanche comme dans le cas d J un blue-jean, 
est constitute de fils de coton, afin d'apporter le confort demande pour 
Tutilisation quasi-quotidienne des vetements fabriques avec le tissu selon 
('invention. Ces fils de coton sont completes d'elasthanne pour obtenir une 
30 bonne elasticity, et done une bonne extensibility du tissu. 

La trame utilisee ici est un fil carde, (ou peigne pour une plus 
grande resistance a la traction), de titrage 1/12 Nm +/- 100% (ou retord 2/24 
Nm pour encore plus de tenacite) et additionne d'elasthanne (1% a 8% du tissu 
fini). 

35 La chame, de couleur bleue comme dans le cas d'un blue-jean, est 

constitute d'un fil technique guipe. Ce fil technique a des qualites de resistance 
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a I'abrasion, des qualites de faible coefficient de friction, ainsi que des qualites 
non feu. II s'agit d'un para-aramide 440 Dtex a filaments continus non textures 
(c*est-a-dire une ame simple). 

Selon Invention, le fil technique est recouvert sur plus de 85% de 
5 sa surface par un enrobage comprenant au moins partiellement des fibres 
naturelles. Plus precisement, I'enrobage de fame technique est r6alisee par 
guipage en double couverture helicoidale par un fil de coton. Ce qui permet un 
excellent contort I'ete, grace & la I6g6ret6 du tissu obtenu, et grace 3 sa bonne 
capacity d'absorption de la sueur, tout en pr6servant une apparence de tissu 
10 100% coton. 

Dans ce cas, le guipage est realise en double couverture (2 fils 
entourent I'ame de fagon helicoidale), de manure £ obtenir une couverture de 
85% minimum de la surface du fil technique (appeie ame). Les fils de 
couverture sont tres fins, c'est-a-dire d'un titrage inferieur a 1/80 Nm, et en 
15 fibres naturelles, coton ou laine. 

Dans le cas precis decrit ici, la matiere de couverture est un 100% 
coton peigne longue fibres pour les tissus devant etre utilises pour des 
vetements d'ete, ou un 100% laine peignee pour les tissus devant etre utilises 
pour des vetements d'hiver. 
20 Dans le cadre de la pr6sente invention, le fil de guipage remplit les 

fonctions de reception de particules de teinture, de contort, d'hydrophilie, mais 
surtout de dissimulation de I'ame technique autour de laquelle il est dispose, 
cette derniere apportant la fonction de resistance £ Tabrasion. 

Apres le tissage, Tennoblissement ne demande aucune attention 
25 particultere, on peut meme envisager une teinture piece ou des traitements de 
surface classique (impression, enduction d6perlante...). 

Lors d'une chute a moto, on parte de choc abrasif, car I'impact 
deteriore retoffe, et eleve sa temperature avant de I'abraser par la glissade. La 
Federation Internationale de Motocyclisme utilise plutot le terme d M, abrasion 
30 par impact", qui est equivalent. 

Dans le cas du tissu selon Tinvention, renergie de I'impact est en 
partie absorbee par la deterioration de I'enrobage des fils de chaine. 

Ensuite, les fils de chames etant mis a nu, renergie de la glissade 
est detournee grace au faible coefficient de friction et a la durete des materiaux 
35 constituant Tame desdits fils de chaTne (fils techniques). D'autre part, I'energie 
est egalement absorbee en partie grace a la souplesse du tissu qui accepte 
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certaines deformations. La souplesse dans le sens trame est donnee par 
l'6lasticite des fils de trame et la souplesse dans le sens chame, bien qu'6tant 
plus faible, est donnee par le module d'Young du materiau d'§me qui doit etre 
faible. 

5 Cela a pour effet de retarder consid6rablement ('apparition d'un 

trou dans I'etoffe. 

Le tissu (dans le cas du tiss6-teint) ainsi obtenu ressemble 
fortement a du denim. Cependant, I'utilisation d'un tel tissu offre des 
possibility de crSativite nouvelle pour les stylistes ; port6 a m§me la peau pour 
10 des pantalons, ou doubles pour des blousons, dans tous les coloris possibles, 
tisse-teint et teinture piece, il offre une v6ritable protection lors d'une chute a 
moto par exemple. De plus, il ne fond pas en cas d'incendie ou d'abrasion 
prolong6e et ne se degrade ni aux UV, ni aux hydrocarbures. 

15 || va de soi que I'invention n'est pas limine £ la forme de realisation 

d6crite ci-dessus & titre exemple mais quelle en embrasse au contraire toutes 
les variantes. Ainsi, les armures utilisees pour le tissage du fil de confort et du 
fil technique peuvent varier, tant que Parmure choisie favorise la presence du fil 
technique dans la portion du tissu situee a I'exterieur de ce dernier, et favorise 

20 simultanement la presence majoritaire de fil de confort dans la portion 
int6rieure du tissu. De plus, cette structure autorise des armures differentes en 
fonction de la mode (demi-natte, chevron, etc.). 
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REVINDICATIONS 

1 - Tissu monocouche comprenant deux fils, un fil de materiau 
5 cellulosique dit "de contort" et un fil technique a hautes proprietes de resistance 
a I'abrasion et a la temperature, ces deux fils etant tisses ou tricotes de 
maniere a definir au moins deux portions distinctes dans I'epaisseur du tissu, 
une premiere portion, exterieure, a dominante fil technique, et une seconde 
portion, interieure, a dominante fil de confort, lesdites portions etant au moins 
10 partiellement enchevetrees, caracterise en ce que le fil technique est un fil, 
realise a partir de filaments continus, dont Tame est recouverte sur au moins 
75% de sa surface par un enrobage comprenant au moins partiellement des 
fibres naturelles. 

15 2 - Tissu selon la revendication 1, caracterise en ce que Tame du 

fil technique est recouverte sur au moins 85% de sa surface par un enrobage 
comprenant au moins partiellement des fibres naturelles. 

3 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 ou 2, 
20 caracterise en ce que les filaments continus constituant Tame du fil technique 

sont des filaments non textures. 

4 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce qu'il est obtenu par tissage, le fil de trame constituant le fil de 

25 confort, et le fil de chaine constituant le fil technique. 

5 - Tissu selon la revendications 4, caracterise en ce qu'il est 
obtenu par tissage d'arrnure £ effet chaine, mais ayant des flottes inferieurs ou 
egal a 4 fils, de preference un serge 3/1 ou 2/1 . 

30 

6 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce qu'il est obtenu par tricotage. 

7 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, 
35 caracterise en ce que le fil de materiau cellulosique dit "de confort" est associe 

a un fil elastique, donnant un fil dit "fil stretch". 
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8 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce que I'amedu fil technique est realisee dans un materiau 
choisi parmi le groupe des para-aramides, des meta-aramides, des resines 

5 silicones, des resines fluorees de type polytetrafluoroethylene (PTFE), des 
resines chargees en verre ou en une ou plusieurs cerarniques, de I'alumine, 
des resines a base de polyethylene ou de polyamide, ou d'une combinaison de 
ces materiaux entre eux par retordage, enduction et/ou impregnation, ou 
melange intime. 

10 

9 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que Tenrobage du fil technique est realisee par guipage en 
double couverture helicoTdale par un fil de coton, ou de laine. 

15 10 - Tissu selon Tune quelconque des revendications 1 2 8, 

caracterise en ce que Tenrobage de la fibre technique est realisee par 
enduction, avec ou sans impregnation, de la fibre technique dans un bain d'un 
melange de resine fluoree, silicone, acrylate ou resine polymere equivalente 
saturee en fibres ultracourtes naturelles. 

20 



